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GMP Partikelsensor - Datensicherheit garantiert

Das Partikelmonitoring in Reinraumen erfihrt einen weiteren Leistungsschub. Grundlage
hierfiir sind die neuen Sensoren der AIRNET® Il Baureihe. Sie iiberzeugen durch eine
kompakte Bauform und moderne Konzepte zur Datensicherung/Datenubertragung.

Parallel zum kontinuierlichen Datenfluss in Richtung Monitoringsoftware sichert
ein integrierter Datenlogger 8 Stunden an Partikeldaten. Der ohnehin sehr sichere
Datentransport per Ethernet-Schnittstelle wird durch diese interne Datenpufferung
hochwirksam unterstiitzt.

Ferner werden die wichtigsten internen Gerateparameter - Messgasdurchfluss und
Laserstatus - nicht nur kontinuierlich iiberwacht, sondern auch geregelt/geschaltet.
Anwender im GMP Umfeld sollten keinesfalls auf ein aktives Management dieser
qualitatsrelevanten KenngroBen verzichten.

Aufgrund seiner korrosionsfest ausgefiihrten Systemoptik und Probenzufuhr ist AIRNET®
Il XR die optimale Losung fiir das Partikelmonitoring in Isolatoren.

Auf Wunsch kann das Airnet® System um eine OPC (OLE for Process Control)
Funktionalitat erweitert werden. In diesem Fall arbeitet AIRNET® Il als OPC Server und
bietet eine standardisierte Datenbank-Schnittstelle.
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